
2024年湖北省普通高等学校招收中等职业学校毕业生单独招生考试

模具设计与制造专业技能考试大纲

（鄂州职业大学机械工程学院制定）

    一、考试性质

根据《省人民政府关于印发湖北省高等学校考试招生综合改革实施方案的通知》（鄂政发〔2019〕14号）和《教育部办公厅关于进一步完善高职院校分类考试工作的通知》（教育厅函〔2021〕36号）精神 , 鄂州职业大学决定组织实施2024年高职单独招生工作。

2024年鄂州职业大学模具设计与制造专业高职单独招生技能操作考试，是面向湖北省中等职业学校（包括中等专业学校、职业高中、技工学校和成人中专）相关专业毕业生的选拔性考试，模具设计与制造专业技能考试应当具有一定的信度、效度和必要的区分度。

二、考试依据

（一）中等职业学校模具设计与制造专业人才培养方案

（二）本大纲规定内容主要考核考生的专业职业技能操作。依据模具相关专业的技能考核标准及命题要求，高职高专模具设计与制造专业的教学需要。

 （三）依据《国家职业技能标准》（人社部发﹝2019﹞），人力资源和社会保障部办公厅，2019年1月1日公布施行。

 职业（工种）名称：工具钳工

（1）职业定义：操作钳工工具等设备，对模具、夹具、量具、刃具、索具、辅具等工具（统称工具，也称工艺装备）进行零件的加工和修整、组合装配、调试与修理的人员。

（2）职业等级：初级（国家职业资格五级），职业编码：6-05-02-02；

（3）职业能力特征：具有一定的学习、表达和计算能力，具有一定的空间感和形体知觉，动作协调。

（四）执行《中华人民共和国标准化法》规定和最新颁布施行的模具设计与制造国家标准、行业标准、地方标准和企业标准。

三、考试方法

考试计分综合成绩=文化素质成绩+职业技能测试成绩，其中文化素质满分 
200 分（考试科目包括:语文 80 分，数学 80 分，英语 40 分）；职业技能测试 满分 200 分（考试科目包括:专业技能操作测试 200 分）。专业技能操作测试在实训场地进行，指定工具钳工工种，技能测试时间为90分钟。

四、考试内容与评分办法

以形成的中职毕业生从业能力为立足点，合理运用专业技能操作及测量手段，将技能操作融入考试内容。

技能操作考试内容与评分办法

考生独立完成现场考试，技能操作测试成绩满分200分，考试时间为90分钟。

一、工具钳工技能操作考试内容

（1）零件图的相关知识； 

（2）尺寸及形位公差的相关知识；

（3）常用划线工具的使用方法；

（4）划线涂料的种类和选用知识；

（5）基准的选择原则；

（6）锯条、锉刀的规格及选用方法；

（7）游标卡尺、千分尺、万能角度尺、 刀口尺、角尺、百分表、塞尺等使用方法；

（8）零件尺寸、形状及位置精度的基本检测方法。；

（9）量具的维护和保养知识。

二、操作设置、技能要求、评分办法

（一）操作设置

考生领取到技能考试的项目后，不论是必考还是选考项，考生首先应进行工艺准备，在这一阶段完成识读图纸、制定加工工艺、检查熟悉设备、刀具准备与安装；随后按图进行项目工件加工，在此阶段应有加工顺序、加工阶段的安排；工件加工完成后，自己应对工件进行综合检测，以保证加工质量；工件上交后，应对设备、工装夹量进行维护和保养。

（二）技能要求

 1.能正确使用工具钳工相关设备，安全规范；

 2.能识读钳工一般加工用图；

 3.能够完成初级工具钳工的工作任务；

 4.能够使用检测工具对钳工加工件进行检测；

 5.能对钳工所使用的工装夹量具进行一般维护与保养；

（三）评分办法
   1.职业素养（现场操作规范）考评要求

在考试过程中由评定人员按现场操作规范评定，单项分值按评分标准扣完为止。

若出现否决项则职业素养（现场操作规范）评分总分按零分计。

   2.评分说明

（1）考试过程中，考生应在加工成型前由监考人员在检定工件上做若干个记号。

（2）考试工作应在封闭的场所进行，无关人员不得进入，并尽可能采取密封、交互复评等方式进行。

（3）工作安全与态度超过四十分者视为不及格。

（4）工件的测量以每处最劣处为评审测量。

（5）技能考试试题上，每一个有标注公差尺寸的部位均需达到要求，未标注公差部位也符合一般公差要求的为及格。

（6）技能考试试题上，有列出表面粗糙度要求的部位，实测结果有半数低于要求的为不及格。

   3.有下列各项之一，经监考人员一致认定后，视为考试不及格。

（1）穿着短裤、凉鞋、拖鞋或其他不符合要求的服装。

（2）夹带类似于考题的工件入场；考试中，发生殴打行为；调换材料、成品；协助他人划线、加工；将考试工件、材料携带出场。

（3）使用禁止的工具、刀具或量具。

（4）操作不当严重损害工具、设备等。

（5）工作不当，致使他人严重受伤或本人无法继续工作。

（6）未能按照规定清理、擦拭工具、设备或工作环境。

（7）工件加工不符图样或无法配合。

（8）工件上有严重伤痕、毛边或不正常加工痕迹。

4. 工具钳工专业技能测试实操评分细则

	序号
	检测项目
	检测 内 容 及 要 求
	分值
	评  分  标  准 
	得分   

	1
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	每超差0.02mm扣3分，扣完为止
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	30
	每超差0.02mm扣3分，扣完为止
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	40
	每超差0.02mm扣2分，扣完为止
	

	4
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	20
	升高一级不得分
	

	5
	
	上下平行度
	10
	每超差0.02mm扣1分，扣完为止
	

	6
	形位公差

间隙
	左右平行度
	10
	每超差0.02mm扣1分，扣完为止
	

	7
	
	间隙≤0.08mm（3处）
	20
	每超差0.02mm扣2分，单处超差0.08mm以上不得分。
	

	8
	安全生产
	按国家颁发有关法规或
生产有关规定
	12
	每违反一项规定从总分
中扣除2分，发生重大事
故者取消考核资格
	

	9
	文明生产
	按生产有关规定
	12
	每违反一项规定从总分
中扣除2分
	

	
	
	未注公差尺寸按IT14要求
	8
	每超一处扣2分
	

	10
	其它项目
	考件局部无缺陷
	8
	酌情扣1-5分
	


五、技能考试设备或工具（详见附件2）                      

鄂州职业大学
                                二○二四年三月六日
附件1：

2024年湖北省普通高校招收中职毕业生单独招生考试
模具设计与制造专业技能操作考试实际操作样题

模具钳工加工（总分200分，考试时间为90分钟）    

   （1）内容：根据给定基准件进行钳工配作；

   （2）要求：保证尺寸和形位公差，配合面配作间隙≤0.10mm。
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附件2：技能考试仪器设备或工具

	序号
	设备名称
	规  格（mm）
	数 量
	备   注

	1
	划线平台
	600×800
	8
	或足够数量的小型平台

	2
	方箱
	200×200×200
	8
	或90°靠铁

	3
	台虎钳
	125
	根据考试人数定
	工位中间设安全网

	4
	平口钳
	125
	8
	与台钻配套

	5
	软钳口
	
	根据虎钳数定
	

	6
	游标高度尺
	0～200(或0～300）
	16
	每个方箱配2把高度尺划线

	
	
	
	
	


一、技能考试设备
二、技能考试工量具（每一工位）

	类别
	序号
	名称
	规格（mm）
	精度
	数量
	备注

	量具
	1
	游标卡尺
	0～150
	0.02
	1
	

	
	2
	直角尺
	100×63
	一级
	1
	

	
	3
	刀口尺
	125
	一级
	1
	

	
	4
	塞尺
	0.02-1
	
	1
	

	
	5
	钢直尺
	150
	
	1
	

	

	工具
刀具
	8
	锯弓
	300可调式手用锯弓
	
	1
	

	
	9
	锯条
	中齿
	
	若干
	

	
	10
	錾子
	刃宽约15
	
	1
	

	
	11
	手锤
	圆头，0.45kg
	
	1
	

	
	12
	锉刀刷
	细铜丝(或钢丝）刷
	
	1
	

	
	13
	平锉
	300或250
	1号纹或2号纹
	1
	

	
	14
	
	200或150
	3号纹或4号纹
	1
	

	
	15
	三角锉
	150或200
	1号纹或2号纹
	1
	

	
	16
	
	150或200
	3号纹或4号纹
	1
	

	
	17
	划针
	
	
	1
	

	
	18
	样冲
	
	
	1
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